DREHEN CNC

Umlauf D = 160 mm Drehlénge 400 mm

LRI 7 Steuerung Fanuc Series O-T

Umlauf D = 400 mm Drehlénge 800 mm

Angelini DG 13 Steverung Fanuc Series O-T

Umlauf D = 400 mm Drehlénge 510 mm
Steverung Siemens 840D ShopTurn
4-Achsen-Bearbeitung

angetriebene Werkzeuge + Y-Achse

Spinner TC400

Umlauf D = 500 mm Drehlénge 480 mm
Steuerung Siemens 840D ShopTurn
4-Achsen-Bearbeitung

angetriebene Werkzeuge + Y-Achse

Spinner TC 600

Umlauf D = 680 mm Drehlénge 800 mm

LA Steverung Fanuc OiTF P1

DREHEN KONVENTIONELL

Umlauf D = 330 mm

LB (e 217 5 Drehlange zwischen Spitze 750 mm

Umlauf D = 475 mm

Rl e 2 2R Drehlange zwischen Spitze 200 mm

FRASEN CNC

Steverung Heidenhain TNC 530i
Weg X = 730; Y = 560; Z = 560
Werkzeugwechsler 24 WKZ

Steuerung Heidenhain TNC 530i
Hermle B 300 Weg X = 800; Y = 600; Z = 500
Werkzeugwechsler 30 WKZ

Steuerung Heidenhain TNC 530i
Pinnacle QV 117 Weg X=1150;Y=715;Z =615
Werkzeugwechsler 30 WKZ

Steuerung Heidenhain TNC 530i
Weg X = 1400; Y =710; Z =810
Werkzeugwechsler 40 WKZ

DMU 60 Monoblock 3x
(5-Achs-Bearbeitung)

Pinnacle BX 700
(5-Achs-Bearbeitung)

Steuverung Siemens 840D
Spinner VC 750 Weg X = 760; Y = 460; Z = 460
Werkzeugwechsler 16 WKZ
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