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Bogner Technik KG








Wurmberger Str. 22, 75446 Wiernsheim                          
Anita Bogner
Telefon:  (07044) 91105 – 0                                                          Vertretungsberechtigter Gesellschafter

Telefax:  (07044) 91105 – 18 

Internet:  www.bogner-technik.de



Daniel Bogner
Michael Bogner
eMail   :   info@bogner-technik.de



Kommanditist

Kommanditist
Drehen CNC

Angelini Snupy


Umlauf D= 160mm Drehlänge 400mm





Steuerung Fanuc Series O-T

Angelini DG 13


Umlauf D= 400mm Drehlänge 800mm





Steuerung Fanuc Series O-T

Traub TNA 400


Umlauf D= 350mm Drehlänge 450mm





Steuerung TX8H






angetriebene Werkzeuge +Y Achse
Spinner TC600            
Umlauf D= 500mm Drehlänge 480mm





Steuerung  Siemens 840D ShopTurn 
                                              4 Achsen Bearbeitung                                                          





angetriebene Werkzeuge+ Y Achse

Drehen konventionell
Weiler Condor B      3x  
Umlauf D=330mm






Drehlänge zwischen Spitze 750mm

Weiler Commodor 230  
Umlauf D=475mm





Drehlänge zwischen Spitze 900mm

Vöst




Umlauf D=600mm






Drehlänge zwischen Spitze 1000mm

Fräsen CNC

Ecocenter V 350

Steuerung Fanuc Series O-M
Leadwell



Weg X=500 ; Y=350 ; Z=400





Werkzeugwechsler 18 WKZ

DMU 60 Monoblock
2x
Steuerung Heidenhain TNC 530i

( 5-Achs Bearbeitung )                     Weg X=730 ; Y=560 ; Z=560





Werkzeugwechsler 24 WKZ

Hermle B300


Steuerung Heidenhain TNC 530i
                                             Weg X=800 ; Y=600 ; Z=500





Werkzeugwechsler 30 WKZ

Pinnacle QV 117

Steuerung Heidenhain TNC 530i





Weg X=1150 ; Y=715 ; Z=615






Werkzeugwechsler 30 WKZ

Pinnacle BX 700

Steuerung  Heidenhain TNC 530i
( 5-Achs Bearbeitung )

Weg X=1400 ; Y=710 ; Z=810





Werkzeugwechsler 40 WZK
Wuchten

Hofmann PTB 7.1

Messdrehzahl von 600 – 1200 U/min

Wuchtdurchmesser D=50 – 320mm

MPM 3.BMT200.S100

Kleinste (≤0,1 Gramm) Unwuchten detektierbar



Höchste Präzision



Für 1+2 Ebenen Auswuchten



Auswuchtmethoden: Gramm, Grad, Spreizwinkel
                                             Festort ,Bohren radial +axial

                                             Werkstück-Ø bis 400mm,Gewicht bis 10kg

                                             Werkstücklänge bis ca.400 mm

Sägen
Vollautomat


von  D=5 – 260mm  
2- Säulen-
Bandsägeautomat 

von  D=5 – 320mm 
Gehrungssäge 


von  D=10 – 450mm
Halbautomat 

Plattensäge Holzher

Schnittlänge 4300mm, Schnitthöhe 2200mm
Schnitttiefe 80mm

Sandstrahlkabine 
Strahlbereich 

900 x 600 x 500mm

Körnung nach Wahl 

Bohren                                  Verschiedene Bohrmaschinen 
                                                     Gewindeschneidmaschinen

Sämtliche Oberflächenbehandlungen sowie Wärmebehandlungen und

Beschichtungen auf Wunsch machbar !
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